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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/04599 

I. Grundiage des Berichts 



Beschreibung, Seiten 
1-10 

Anspruche, Nr. 

1-12 

Zeichnungen, Blatter 

1>5-5^ 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 28.06.2004 mit Schreiben vom 25.06.2004 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 

° oill^fegel ^^.m)^""^' "'^ internatlonalen Reohe«*e eingerBlcht worten 1st 

□ die Vertiffentllchungssprache der Irtemalionalen Anmeldung (naoh Regei 48 3(b)) 

° *«rn?oL°R^girs^°e;tiir'''" ■ ■ 

□ in der internatlonalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internatlonalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der BehSrde nachtragllch in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der BehSrde nachtrSglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

nff«n{Sf,m!l^' "^t^uT n^'^fit''ag'''ch eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ciberden 
Offenbarungsgehalt der internatlonalen Anmeldung im AnmeldeleltpuSw hSIiSgeht" w^^^^^^ 

sfqu^nzpZ^^ ~onen dem schriftllchen 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprQche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 



□ 
□ 
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eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)) Onenbarungsgehalt in der ursprunglich 

bJlL%Tnf"^' ^'^^"^^^^"^-rungenenthalten. 1st unter Punkt 1 hinzuwslsen; sis sind diesem Berlcht 
6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische T^igkeit (IS) 

Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Ja: Anspruche 4-8,10,11 

Nein: Anspruche 1-3,9,12 

Ja: Anspruche 4-8,11 

Nein: Anspruche 1-3,10,12 

Ja: Anspruche: 1-12 
Nein: Anspruche: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Januar 2004) 



RCAUFIGER Internationales Aktenzeicher^PC 



Pr'oFuS'e*^^^^ "^-"^ A^enzercheP^CT/EP 03/04599 

2u Punkt V 

Begriindete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatjgkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklarungen zur Stiitzung 
dieser Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1: US-A-5 396 695 (GINZBURG VLADIMIR B ET AL) 14. Marz 1995 (1995-03-14) 
D2: EP-A-0 853 987 (VOEST ALPINE IND ANLAGEN) 22. Jul! 1 998 (1 998-07-22) 

V.I Anspruch 1 aus folgenden Grunden nicht neu (Artlkel 33(2) PCT): 
Dokument D1 offenbart ein: 

Verfahren zum Semi-Endloswalzen Oder Endioswalzen durch GieBen (111) eines 
Metall-, insbesondere eines Stahlstrangs (114. 122), der nach dem Erstarren bei 
Bedarf quergeteilt wird (1 12), die Gie3strang-Telllangen (1 14a, 1 14b 122a, 122b) in 
einen Rollenherdofen (113) zum Aufheizen und VergleichmaBigen auf 
Walztemperatur gefuhrt werden, und die Teillangen (114a, 114b, 122a, 122b) mit 
Walztemperatur zum Auswalzen in eine WalzstraBe (1 1 7) elngefiihrt werden. .wobei 
das StranggieBen wahrend des Walzbetriebs ohne Unterbrechung fortgesetzt wird, 
und wobei im Walzwerk eine ausreichende Pufferzelt fur einen Walzenwechse'l 
eingehalten wird (siehe auch Spalte 2, Zeile 39 bis 64; Spalte 4, Zeiie 25 bis Spalte 
5 Zeile 43), wobei fur einen Walzenwechsel die GieBgeschwindigkeit in Abhangigkeit 
der EInzugsgeschwIndigkelt der Walzstrasse und/ oder der Walzenwechselzeit 
einschlieBlich der Kalibrlerzeit und der Pufferlange des Rollenherdofens (1 13) und/ 
Oder der Endwalzdicke nach dem Querteilen reduzlerl wird (Spalte 5. Zeile 5 bis 43). 

V.2 Anspruch 10 beruht aus folgenden Grunden nicht auf einer erfinderischen Tatlakeit 
(Artlkel 33(3) PCT): 

Dokument D2 offenbart eine: 

GieBwalzanlage zum Semi-Endloswalzen oder Endioswalzen eines gegossenen 
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Metall- Oder Stahtetranges (4), der im eretarrten Zusfand bei Bedarf in 
G,el3strang-Teillangen (,4) aufteilbar ist (13) und die GieBstnanrTeaLaen (14) in 
einem Rollenl,erdofen (15) warmhaltbar und auf We^lnea^Z aX^r l^ 

Stranggreemaschine (1) kontinuieriich gieBt, wobei zwischan h1! 

a^zcr^:'"; ''ir, -^^ ^^^'-^^ <^^> 

Bnn^l Z, I^^"'"'^" zumindest einer Rollenebene. an dessen 

Eingang und/ Oder Ausgang eine Querteileinriohtung (13 16) naoh olaend I1n» 
Enuunderungseinriohtung (18) vorgesehen sind. damt^d ie WaiJ^(?^ fol unH 

(i) Hinter der Walzstrasse Ist eine Trennelnrichtung vorhanden. 

(ii) Es sind mehrere Haspelanlagen vorhanden. 

Vermutllch ist eine Trenneinrichtung gema6 (i) auch bei der D2 vorhanden und 

Trenneinrichtung bei einer Aniage nach der D2 vorsehen. urn eine GieBstrana- 
Teillange auf mehrere Coils aufzuteilen. Ebenso wurde der Fachmann 

aufgrund von Coilwechsein zu minlmieren. 

V.3 Anspruch 10 Ist mit Blick auf die D1 (Fig. 3; Spalte 3. Zeile 54 bis 64) ebenfalls nicht 
erfindensch (Artll<el 33(3) PCT). ^ eoeniaiis nicht 

V.4 Die abhanglgen Anspriiche 2 bis 3, 9 und 12 enthalten kelne Merkmale die in 
K^ornbination mit den Merkn^alen Irgendeines Anspruchs. auf den sle sich beilehen 

or^dTZr^^^^^ 

Anspruch 2: D1 offenbart. daf3 aus einer ly/Iehrfachlange (114a) mehrere 
Teillangen (114b) und somit zwangsweise mehrere Coils erzeugt 
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werden. 



Anspruch 3: 



D1(Spalte 5, Zeile 5 bis 43) offenbart, daB die Pufferlange (l-b-) des 
Rollenherdofens (113) zumindest auf eine Roilenebene abgestimmt 
wird. 



Anspruch 9: D1 (Spalte 5. Zeile 5 bis 43) offenbart. daf3 nach dem Querteilen die 
GieBgeschwindigkeit (V-b-) reduziert wird, nach Beenden des 
Walzens die verschlissenen Walzen der WalzstraBe (117) 
gewechselt werden und nach erfolgtem Walzenwechsel die 
GieBgeschwindigkeit (V-b-) auf die Einzugsgeschwindigkeit (V-a-) der 
' WalzstraBe (117) gesteigert wird. 

Anspruch 12: D1(Figur 1; Seite 4. Zeile 7 bis 16) offenbart. daB iVIehrfachlangen 
(114a) auf einem einzigen Hohen-Niveau von dem Ausgang der 
StranggieBmaschine (3) durch die Rollenbahn des Rollenherdofens 
(15) bis in das Walzwerk (17) einfiihrbar sind. 



V.5 



Die im abhangigen Anspruch 4 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem 
yoriiegenden Stand der Technik weder bekannt. noch wird sie durch ihn nahegeleqt 
(Art^33(2)(3) PCT). Durch die zusatzlichen Meri<male wird eine Absenkung deJ 
GieBgeschwindigkeit zur Erzielung der gewunschten Pufferzeit ohne Veranderung 
des Strangquerschnittes moglich. ' 



V.6 Die im abhangigen Anspruch 5 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem 

;T^^o!?o.!r.^*^"'^ "^^^ '^^^''^ ^'^d durch ihn nahegelegt 

(Art. 33(2)(3) PCT). Durch die zusatzlichen Merkmale wird zusatzliche Pufferzeit 
gewonnen. "nci^eii 



V.7 Die von einem gemaB V.6 unabhangigen Anspruch abhangigen Anspriiche 6 bis 8 
erfullen ebenfalls die Erfordemlsse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
I atigkeit. 



v.8 Die im abhangigen Anspruch 11 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem 
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vorliegenden Stand der Technik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt 
(Art. 33(2)(3) PCT). Durch die zusatzlichen Merkmale wird zusatzliche Pufferzeit 
gewonnen. 



Der Gegenstand der Anspruche 1 bis 12 ist ohne Zweifel gewerblicli anwendbar 
(Alt. 33(4) PCT). 
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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of . 



. sheets, including this cover sheet 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of. 



sheets. 



3. This report contsuns indications relating to the following items: 
Basis of tiie report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the international application 
Certain observations on the international application 
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Intemationa^^B;^ion No. 

PCT/EP2003/004599 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 

the description: 

pages 1-10 

pages 

pages 



, as originally filed 
, filed with the demand 



, filed with the letter of 



the claims: 



pages 
pages 
pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



1-12 



filed with the letter of 



the drawings: 

pages 

pages 



1/5-5/5 



25 June 2004 (25.06.2004) 



, as originally filed 



, filed with the demand 



filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

. , filed with the demand 



filed with theletter of 



3. 



With regard to the language, ail the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

I I the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23 . 1 (b)). 
I [ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

I 1 the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the mtemational application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

contained in the international application in written form. 

filed together with the international application in computer readable form. 

furnished subsequently to this Authority in written form. 

furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 

□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. „ 

I I the drawings, sheets/fig 



5. 



□ This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 



* Replacement sheets which ftave been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70 J 6 
and 70,17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting sucti statement 



L Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



4-8,10,11 



1-3, 9, 12 



4-8,11 



1-3 , 10, 12 



1-12 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

This report makes reference to the following documents: 

Dl: US-A-5 396 695 (GINZBURG VLADIMIR B ET AL) 14 March 
1995 (1995-03-14) 

D2: EP-A-0 853 987 (VOEST ALPINE IND AJSTLAGEN) 22 July 
1998 (1998-07-22) . 



V.l Claim 1 lacks novelty for the following reasons (PCT 
Article 33 (2) ) : 



Dl discloses a: 



method for the semi -continuous or continuous rolling 
of a metal slab by casting (111) , in particular of a 
steel slab (114, 122) which, after hardening, is 
separated transversely (112) if necessary, wherein 
the casting lengths (114a, 114b, 122a, 122b) are fed 
into a roller hearth furnace (113) for heating and 
equalizing to rolling temperature - and the lengths 
(114a, 114b, 122a, 122b) at rolling temperature are 
fed into a mill train (117) to be rolled out, the 
continuous casting proceeding without interruption 
during rolling, and a sufficient amount of buffer 
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time for a roll change being maintained in the 
rolling mill (see also column 2, lines 39 to 64, and 
column 4, line 25 to column 5, line 43), the casting 
velocity being reduced for a roll change as a 
function of the intake velocity of the mill train 
and/or of the time recjuired for a roll change 
including calibration time, and of the buffer length 
of the roller hearth furnace (113) and/or of the 
final rolled thickness after transverse separation 
(column 5, lines 5 to 43) . 

V.2 Claim 10 does not involve an inventive step, for the 
following reasons (PCT Article 33(3)) : 

D2 discloses a: 



continuous casting and rolling installation for the 
semi -continuous or continuous casting of a cast 
metal or steel slab (4) which, in the hardened 
state, can, if necessary, be separated (13) into 
casting lengths (14), wherein the casting lengths 

(14) can be kept waarm in a roller hearth furnace 

(15) , heated to rolling temperature, equalized, and 
fed into a mill train (17) , and wherein the 
continuous casting machine (1) casts continuously, 
between the continuous casting machine (1) and the 
mill train (17) a roller hearth furnace (15) being 
provided with a buffer length (Ljb) and at least one 
roller level, at the inlet and/or outlet of which a 
transverse -separation device (13, 16) and thereafter 
a descaling device (18) being provided, the mill 
train (17) following thereafter, and a cooling path 
(21) and a coiling device (22) being arranged after 
the mill train (17) . 
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Therefore, the subject matter of claim 10 differs 
from D2 by virtue of the following features: 

(i) A separating device is provided after the mill 
train. 

(ii) Several coiling devices are provided. 

A separating device according to (i) is probably 
also provided in D2 and simply not shown. 
Nevertheless, a person skilled in the art would 
provide this type of separating device in an 
installation according to D2 in order to divide a 
casting length among several coils. A person skilled 
in the art would also install additional coilers 
according to (ii) in order to minimize down time 
owing to coil changes, without thereby involving an 
inventive step. 

V.3 Claim 10 also lacks an inventive step (PCT Article 
33(3)) in view of Dl (figure 3; column 3, lines 54 
to 64) . 

V.4 Dependent claims 2, 3, 9 and 12 contain no features 
that, in combination with the features of any claim 
to which they refer, meet the PCT requirements for 
novelty and inventive step. The reasons therefor are 
the following: 

Claim 2: Dl discloses that several lengths (114b) 

are produced from an elongate piece (114a) 
and therefore several coils are also 
produced . 

Claim 3: Dl (column 5, lines 5 to 43) discloses that 
the buffer length (Lj^) of the roller hearth 
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V.6, 



V.7 



furnace (113) is adjusted, at least on one 
roller level . 



Claim 9: Dl (column 5, lines 5 to 43) discloses that 



after transverse separation, the casting 
velocity (Vjt,) is reduced, after rolling is 
completed the worn rolls of the mill train 
(171) are changed, and after a successful 
roll change, the casting velocity (Vjb) is 
increased to the intake velocity (Va) of 
the mill train (117) . 



Claim 12: Dl (figure 1; page 4, lines 7 to 16) 



discloses that elongate pieces (114a) can 
be introduced at the same height starting 
from the outlet of the continuous casting 
machine (3) , through the roller conveyor of 
the roller hearth furnace (15) , all the way 
into the rolling mill (17) • 



The combination of features contained in dependent 
claim 4 is neither known from nor rendered obvious 
by the available prior art (PCT Article 33 (2) and 
(3))* The additional features enable the casting 
velocity to be reduced in order to produce the 
desired amount of buffer time without modifying the 
slab cross-section. 

The combination of features contained in dependent 
claim 5 is neither known from nor rendered obvious 
by the available prior art (PCT Article 33(2) and 
(3)). The additional features enable additional 
buffer time to be gained. 

Claims 6 to 8, which are dependent on an independent 
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claim according to V.6, likewise meet the PCT 
requirements for novelty and inventive step. 

The combination of features contained in dependent 
claim 11 is neither known from nor rendered obvious 
by the available prior art (PCT Article 33 (2) and 
(3)). The additional features enable additional 
buffer time to be gained. 

The subject matter of claims 1 to 12 is undoubtedly 
industrially applicable (PCT Article 33(4)). 
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